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Beschreibung 

Die Erfindung betrrfft einen spritzgegossenen Ein- 
rand-Kunststoffbehaiter mit einrastbarem Deckel mrt 
einem oberen Rand zur rastenden Aufnahme des D k- 
kels und einem auf der AuBenseite seiner Wand befind- 
lichen hervorstehenden umlaufenden Rand, der in 
einen die Wand irn Abstand umgebenden herunterge- 
zogenen Randbereich Obergeht, wobei der Deckel 
einen etwa senkrecht angeordneten auBeren Bereich 
aufweist, der im eingerasteten Zustand des Deckels die 
Wand oberhalb des hervorstehenden Randes umgibt 
der eine nach auBen weisende Abgleitschrage aufweist 
und der mrt einer Innenflache versehen ist, die sich im 
eingerasteten Zustand des Deckels unterhalb des obe- 
ren Randes des Kunststoffbehaiters befindet 

Solche Kunststoffbehafter werden zur Aufbewah- 
rung und fur den Transport beliebiger Guler verwendet, 
wobei je nach der GrOBe des Kunststoffbehaiters und 
der Art des im Kunststoffbehatter bef indlichen Gutes ein 
erhebliches Gewicht erreicht werden kann. Die nachfol- 
gend verwendeten Begriffe "oben" oder "unten" bezie- 
hen sich jeweils auf die normale Gebrauchslage des mit 
einem Deckel verschlossenen Kunststoffbehaiters. 

Werden nun derartige gefQIIte Kunststoffbehalter 
zum Zwecke des Transport es beispielsweise auf Palet- 
ten ubereinander gestapelt, so kftnnen die Deckel der 
jeweils unteren Kunststoffbehalter nach auBen aufge- 
hebelt werden. Die Folge isl ein lose sitzender Deckel, 
der dann unter Umstanden sogar vertoren gehen kann, 
oder er weist zumindest einen Bereich auf, in dem der 
untere Deckelrand verbogen ist. 

AuBerdem kann der heruntergezogene Randbe- 
reich oder der urn! auf end e Rand eines Kunststoffbehai- 
ters auf den umlaufenden Rand oder den 
heruntergezogenen Randbereich des Deckels eines 
benachbarten Kunststoffbehaiters aufsetzen und dort 
Beschadigungen hervorrufen, oder es wird der untere 
heruntergezogene Randbereich desjenigen Kunststoff- 
behaiters beschadigt der auf den benachbarten aufge- 
setzt hat. Des weiteren kann der Kunststoffbehalter, 
welcher auf einen benachbarten Kunststoffbehalter auf- 
gesetzt hat, iangere Zert in der erreichten schiefen Lage 
verbleiben, so da 8 dessen Seitenwand infblge des 
Gewichts des [n ihm bef indlichen Gutes einknicken 
kann. Derartige Transportschaden sind jedoch auBerst 
unerwQnscht. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Deckel ist 
darin zu sehen, daB diese in dem Fall, wenn sie unmit- 
teibar ubereinandergestapelt werden, aneinander ver- 
keilen kOnnen und somit das Entstapeln erschweren. 

Aus der FR-A-2463063 ist ein Behaiter mit einem 
Deckel bekannt geworden, bei dem der untere Deckel- 
rand gegen zufailiges Offnen weitgehend gesichert ist. 
Zu diesem Zweck ist in einem Abstand unterhalb des 
unteren Deckelrandes ein die auBere Wand des Behai- 
ters umgebender hervorstehender Rand vorgesehen. 
Die Breite dieses hervorstehenden Randes entspricht 
etwa dem Abstand des unteren Randes von der Wand 



des Behalters. 

Auf diese Weise kann in zufailiges 6ffnen des 
Deckels vermieden werden, da der untere Deckelrand 
mit dem oberen Rand des D ckels eines benachbarten 
5 Behalters nicht in Kontakt kommen kann. Diese Gefahr 
entsteht aber, wenn der auBere Rand des Deckels 
infolge einer erheblichen Gewichtsbelastung aufge- 
spreizt wird, wie dies beim Stapeln gefullter Behaiter 
der Fall ist. 

10 Dieser Aufspreizvorgang wird durch die umlau- 
fende Sicke in der Deckelinnenflache, die zur Aufnahme 
des unteren Behaiterrandes eines auf den Deckel zu 
stapelnden weiteren Behalters vorgesehen ist, nicht 
verhindert. 

15 Wetterhin wird in der US-A-4234100 ein Deckel fur 
einen Behaiter beschrieben, der beim VerschlieBen des 
Behalters fQr eine gute Luftableitung sorgen soil. AuBer- 
dem soil dieser Deckel das Stapeln gefullter BehaJter 
ermOglichen. Hierzu sind auf der Deckelinnenflache mit 

20 Vertiefungen zur Aufnahme des unteren Behaiterran- 
des versehene Bldcke vorgesehen. Unterhalb des Dek- 
kels st eh en aus diesem radiate Rippen, die die 
Deckelinnenflache verstarken, hervor. Dadurch wird 
eine insgesamt erhohte Sterfigkeit des Deckels erreicht, 

25 die den Offnungsvorgang erheblich erschwert. Ein 
zufailiges Offnen des Deckels durch zufailiges Verha- 
ken des auBeren Deckelrandes mit anderen Behaitern 
kann jedoch mit dieser Ldsung nicht verhindert werden. 
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 

30 einen spritzgegossenen Einrand-Kunststoffbehaiter mit 
einrastbarem Deckel zu schaffen, der eine verbesserte 
Belastbarkeit der Deckel beim Obereinanderstapeln der 
Kunststoffbehalter aufweist, wobei der Stapelvorgang 
wesentlich verbessert werden soil, und bei dem eine 

35 Beschadigung des Randbereiches eines Behalters 
durch benachbarte Kunststoffbehalter beim Stapeln 
oder beim Transport, beispielsweise in PaJetten, zuver- 
Idssig verhindert wird. 

Die der Erfindung zugrundeltegende Aufgabe wird 

40 bei einem spritzgegossenen Einrand-Kunststoffbehaiter 
. mit einrastbarem Deckel der eingangs genannten Art 
dadurch geldst, daB die die Deckelinnenflache umge- 
bende Deckelinnenseite mit einer umlaufenden Verstar- 
kungssicke versehen ist, die eine Vielzahl einwarts 

45 gerichtete quaderfOrmige Vorsprunge aufweist, welche 
die Innenflache mit der Deckelinnenseite verbinden. 
Der heruntergezogene Randbereich ist mit einer umlau- 
fenden EinschnQrung zur Aufnahme des unteren Dek- 
ketrandes versehen. 

so Durch diese Ldsung wird eine wesentlich verbes- 
serte Belastbarkeit beim Clberseinanderstapetn der 
Kunststoffbehalter erreicht. Die Ausbitdung der die 
Innenflache mit dem herabgezogenen Teil des Deckels 
verbindenden Vorsprunge fuhrt zu einer wesentlichen 

55 ErhOhung der Sterfigkeit des Deckels in diesem 
Bereich, ohne daB das Abziehen des Deckels vom 
Kunststoffbehalter erschwert wird. Durch die Abgleit- 
schrage wird einerseits eine weitere ErhOhung der Sta- 
bilitat des Deckels gegen Aufspreizen durch eine 



2 



3 EP 0 746 

v rtikal Belastung beim Stapeln erreicht und anderer- 
seits der Stapelvorgang erleicht rt, da sich benach- 
barte Kunststoffbehalter nicht aneinander verhaken 
kannen. 

Um eine ausreichende Standsicherhert beim Sta- s 
peln der Kunststoffbehalter zu erreichen, ist es zweck- 
maBig, wenn die einwarts gerichteten VorsprQnge eine 
F I ache umschlieBen, die mindestens der Bodenauf- 
standsflache des Kunststoffbehalters entspricht AuBer- 
dem erleichtern die einwarts gerichteter. VorsprQnge 10 
das Zentrieren der Behaiter beim Stapelvorgang ganz 
erheblich. 

Eine besonders gleichmaBige Verstarkung des 
Deckelumfanges wird dadurch erreicht, wenn die 
Abstande zwischen den VorsprOngen der Breite der is 
VorsprQnge entsprechen und die Deckelunterseite mit 
nach auBen weisenden VorsprOngen versehen ist, 
deren Form den VorsprOngen auf der Innenflache des 
Deckels entspricht. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestattung der Erf in- 20 
dung ist dadurch gekennzeichnet, da 3 die auf der Dek- 
kelunterseite befindlichen VorsprQnge eine Flache 
einschlieBen, die etwa der Flache entspricht, die der 
innere obere Deckel rand einschlieBt. Damit besteht die 
MOglichkeit, die Deckel nahezu spielfrei Qbereinander- 25 
zustapeln. 

Um beim Stapeln der Deckel ein VerWemmen zu 
vermeiden, ist die Deckelinnenseite auf ihrer Unterseite 
mit einer hervorspringenden umlaufenden StQtzkante 
zur Aufnahme des inneren oberen Deckelrandes eines 30 
w iteren Deckels versehen. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tiefe der Einschnu- 
rung etwa der Dicke des unteren Deckelrandes ent- 
spricht Es ist weiterhin zweckmaBig, daB die HoTie der 35 
EinschnOrung wesentlich grdBer ist als die Dicke des 
unteren Deckelrandes. Durch diese Ausgestaltung der 
Erfindung wird erreicht, daB es beim Stapeln der Kunst- 
stoffbehalter nicht zu ein em unbeabsichtigten EindrQk- 
ken des Deckelrandes kommt und die 40 
Kunststoffbehalter aneinander abgleiten. 

Eine besonders stabile Befestigung des Deckels 
wird erreicht, wenn der untere Deckelrand auf der Ober- 
seite der EinschnOrung unter Vorspannung auf liegt 
wodurch auBerdem eine Umgehung eines everrtuell 45 
vorhandenen Originalitatsverschlusses verhindert wird. 

Es ist weiterhin von Vorteil, wenn die Abgleit- 
schrage mit einem umlaufenden, nach auBen weisen- 
den, nasenffirmigen Vorsprung versehen ist. 

Durch diese insbesondere bei runden Kunststoffbe- so 
haftern zweckmaBige zusatzliche MaBnahme wird beim 
Stapeln und beim Transport sicher verhindert daB ein 
Kunststoffbehalter auf dem umlaufenden Rand eines 
benachbarten Kunststoffbehalters aufsetzen kann und 
sich everrtuell dort verhakt. Durch die Abgleitschrage in ss 
Verbindung mit der umlaufenden Nase wird eine zusatz- 
liche Mdglichkeit geschaffen, daB die Kunststoffbehalter 
voneinander abgleiten und anschlieBend wieder ihre 
normale Lage einnehmen kOnnen. 
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AuBerdem wird durch die erfindungsgemaB Aus- 
gestaltung des, Deckels mit dem nasenfdrmigen Vor- 
sprung eine besonders einfeche Entstapelung bzw. 
Vereinzelung aus einem Stapel ubereinandergestapel- 
ter Deckel ermdglicht. Durch d n nasenfdrmigen Vor- 
sprung kann ein Greifer eines Entstaplers besonders 
problemlos inzelne Deckel seitlich untergreifen und 
nacheinanderfolgend nach unten freigeben. 

FOr die praktische AusQbung der Erfindung ist es 
unerheblich, ob die Kunststoffbehalter rund. oval Oder 
eckig ausgebildet sindrda die einzelnen Merkmale der 
Erfindung lediglich in errtsprechender Weise an die 
auBere Gestalt des jeweiligen Kunststoffbehalters 
anzupassen sind. 

Die Erfindung soil nachstehend anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispieles naher erlautert werden. In den 
zugehdrigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf den Deckel eines spritz- 
gegossenen Kunststoffeimers; 

Fig. 2 einen vergrdBerten Querschnitt entlang der 
Linie l-l von Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen vergrOBerten Querschnitt entlang der 
Linie ll-ll von Fig. 1; 

Fig. 4 zwei im Ausschnitt dargestellte Kunststoffbe- 
halter mit eingerastetem Deckel wahrend 
des Abgleitvorganges voneinander, bei- 
spielsweise beim Beladen einer Palette; 

Fig. 5 zwei im Ausschnitt dargestellte Kunststoffbe- 
halter beim Abgiertvorgang im Bereich eines 
Originalitatsverschlusses. 

Entsprechend Fig. 1 bis 3 ist der Kunststoffbehalter 
1 mit einem Deckel 2 verschlossen, indem der Deckel 2 
am oberen Rand 3 der Wand 4 des Kunststoffbehalters 
1 an einer Schnappkante 5 rastend befestigt ist. Zu die- 
sem Zweck ist der auBere Bereich 6 des Deckels 2 auf 
seiner Innenseite auf bekannte Weise mit einer umlau- 
fenden Rastkante 7 versehen. Der Kunststoffbehalter 1 
ist weiterhin auf der AuBenseite der Wand 4 mit einem 
.umlaufenden Rand 8 ausgestattet, der. in einen herun- 
tergezogenen Randbereich 9 ubergeht und die Wand 4 
des Kunststoffbehafters 1 in einem Abstand umgibt. 

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtfich, umgibt der 
auBere Bereich 6 des Deckels 2 die am oberen Rand 3 
der Wand 4 befindliche Schnappkante 5. An diesen 
auBeren Bereich 6 schlieBt sich eine nach auBen wei- 
sende Abgleitschrage 10 an, die anschlieBend in einen 
etwa senkrecht verlaufenden herabgezogenen Teil 1 1 
des Deckels 2 Qbergeht 

Um beim VerschlieBen des Kunststoffbehalters 1 
einen guten Verbund zum Deckel 2 zu erreichen, ist der 
heruntergezogene Randbereich 9 mit einer EinschO- 
rung 12 zur Aufnahme des unteren Deckelrandes 13 
versehen, deren Tiefe etwa der Dicke des unteren Dek- 
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kelrandes 13 entsprechen solfte. AuBerdem sollte di 
HOhe der EinschnOrung 12 wesentlich grOBer sein als 
die Oicke des unteren Deckelrandes 13. Dadurch wird 
erreicht, daB es beim Stapeln der Kunststoffbehalter 1 
nicht zu einem unbeabsichtigten Eindrucken des Dek- 
kelrandes 13 kommt und die Kunststoffbehalter 1 gut 
aneinander abgleiten kfinnen. 

Eine besonders stabile Befestigung des Deckels 2 
wird erreicht, wenn der untere Deckel rand 13 auf der 
Obersette der EinschnOrung 12 unter Vorspannung auf- 
liegt, wodurch auBerdem eine Umgehung eines eventu- 1 . 
ell vorhandenen Originalrtatsverschlusses verhindert 
werden kann. 

Entsprechend den Fig. 1 bis 3 weist der Deckel 2 
eine Innenflache 14 auf, die sich im eingerasteten is 
Zustand des Deckels 2 unterhalb des oberen Randes 3 
des Kunststoffbehaiters 1 befindet Weiterhin ist die 
Deckelinnenseite 15 mit einer umlaufenden Verstar- 
kungssicke 16 versehen, die eine Vielzahl einwarts 
gerichteter quaderformiger VorsprOnge 17 aufweist, 20 
welche die Innenflache 14 des Deckels 2 mit der Dek- 
kelinnenserte 15 verbinden. Die einwarts gerichteten 
VorsprOnge 17 umschlieBen eine Rache, die minde- 
stens der Bodenaufstandsflache des Kunststoffbehai- 
ters 1 entspricht. Um eine uber den Umfang des ss 
Deckels 2 gleichmaBig verteilte Verstarkungswirkung 
durch die VorsprOnge 17 zu erreichen, entsprechen die 
Abstande zwischen den VorsprOngen 1 7 deren Brerte. 

AuBerdem ist die Deckelunterseite mit nach auBen 
weis nden Vorsprungen versehen, deren Form den 30 
Vorsprungen 17 auf der Deckeloberseite entspricht, 
wobei diese eine Flache einschlieBen, die etwa der Ra- 
che entspricht, die der innere obere Deckel rand 18 ein- 
schlieBt 

Weiterhin ist die Deckelinnenseite 15 auf ihrer ss 
Unterseite gegenuber der Verstarkungssicke 16 mit 
einer hervorspringenden umlaufenden StOtzkante 19 
zur Aufnahme des oberen inneren Deckelrandes 18 
eines weiteren Deckels versehen, so daB beim Stapeln 
der Deckel 2 kein Verklemmen auftreten kann. 40 

In Fig. 4 und 5 ist eine Situation wahrend des 2. 
Abgleitvorganges von zwei Kunststoffbehaitern 1 dar- 
gestellt, wobei zwischen der Abgleitschrage 10 und 
dem herabgezogenen Teil 1 1 des Deckels 2 zusatziich 
ein umlaufender nasenformiger Vorsprung 20 vorgese- 45 
hen ist, der den Abgleitvorgang weiter verbessert. Die 
aus Rg. 5 ersichtliche Situation entspricht der in Fig. 4, 3. 
wobei hier der Abgleitvorgang im Bereich eines Origina- 
litatsverschlusses 21 dargestellt ist. 

Durch den Vorsprung 20 wird beim Stapeln und so 
beim Transport der Kunststoffbehalter 1 zusatziich aus- 
geschlossen, daB ein Kunststoffbehalter 1 auf dem 
umlaufenden Rand 8 eines benachbarten Kunststoffbe- 
haiters 1 auf set z en kann und sich eventu el I dort ver- 
hakt. Durch die Abgleitschrage 10 in Verbindung mit ss 4. 
dem nasenfcrmigen Vorsprung 20 wird erreicht, daB die 
Kunststoffbehalter 1 voneinander abgleiten und dabei 
wieder ihre normale Lage einnehmen kOnnen. Dadurch 
werden sonst mogliche Beschadigungen des umlaufen- 



den Randes 8 sicher vermieden. Da die Kunststoffbe- 
halter 1 infolg d r Abgleitschrage 10 beim Stapeln 
oder b im Transport auf Paletten o. dgl. bestenfalls nur 
kurzzeitig schiefstehen und aneinander gut abgleiten, 
5 wird die Gefahr, daB einer der Kunststoffbehalter infolge 
der Gewichtsbelastung einknickt, fast vollstandig aus- 
geschlossen. 

PatentansprQche 

Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehaiter (1) 
mit einrastbarem Deckel (2), mit einem oberen 
Rand (3) zur rastenden Aufnahme des Deckels (2) 
und einem auf der AuBenseite seiner Wand (4) 
befindlichen, hervorstehenden. umlaufenden Rand 
(8), der in einen die Wand (4) im Abstand umge- 
benden, heruntergezogenen Randbereich (9) Gber- 
geht, wobei der Deckel (2) einen etwa senkrecht 
angeordneten, auBeren Bereich aufweist. der im 
eingerasteten Zustand die Wand (4) oberhalb des 
hervorstehenden Randes (8) umgibt, der eine nach 
auBen weisende Abgleitschrage (10) aufweist und 
mit einer Innenflache (14) versehen ist, die sich im 
eingerasteten Zustand des Deckels (2) unterhalb 
des oberen Randes (3) des Kunststoffbehaiters (1) 
befindet, dadurch gekennzeichnet, 



daB die die Deckelinnenftache (14) umge- 
bende Deckelinnenseite (15) mit einer umlau- 
fenden Verstarkungssicke (16) versehen ist, 
daB die Verstarkungssicke (16) eine Vielzahl 
einwarts gerichtete, quaderformige Vor- 
sprOnge (1 7) aufweist, welche die Innenflache 
(14) mit der Deckelinnenseite (15) verbinden, 
und 

daB der heruntergezogene Randbereich (9) mit 
einer umlaufenden EinschnOrung (12) zur Auf- 
nahme des unteren Deckelrandes (13) verse- 
hen ist. 

Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehaiter nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einwarts gerichteten VorsprOnge (17) eine Flache 
umschlieBen, die mindestens der Bodenaufstands- 
flache des Kunststoffbehaiters (T) entspricht. 

Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehaiter nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Abstande zwischen den VorsprQngen (17) 
deren Brerte entsprechen und die Deckelunterseite 
mit nach auBen weisenden VorsprOngen versehen 
ist deren Form den VorsprOngen (17) auf der 
Innenseite des Deckels entspricht. 

Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehaiter nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
auf der Deckelunterseite befindlichen VorsprOnge 
eine Flache einschlieBen. die der innere obere 
Deckelrand (18) einschlieBt. 
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5. Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehalter nach 
einem der Anspruche i bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Deckelinnenseite (15) auf ihrer 
Unterseite mit einer hervorspringenderi umlaufen- 
den Stutzkante (19) zur Aufnahme des inneren 
oberen Deckelrandes (18) eines weiteren Deckels 
versehen ist. 

6. Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehalter nach 
den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, da(3 die Tiefe der Einschnurung (12) etwa der 
Dicke des unteren Deckelrandes (13) entspricht. 

7. Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehalter nach 
Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Hone der Einschnurung (12) wesentlich grOGer ist 
alsdie Dicke des unteren Deckelrandes (13). 

8. Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehalter nach 
Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der untere Deckelrand (13) auf der Oberseite der 
Einschnurung (12) unter Vorspannung aufliegt. 

9. Spritzgegossener Einrand-Kunststoffbehalter nach 
Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Abgleitschrage (10) mit einem umlaufenden, nach 
auBen weisenden. nasenfdrmigen Vorsprung (20) 
versehen ist. 

Claims 

1. Injection-moulded single-edged plastics container 
(1) with a lid (2) which can lock into place, and with 
an upper edge (3) for accommodating the lid (2) in 
a locking manner, and a peripheral edge (8) which 
is located on and projects fromthe outer side of the 
container wall (4) and merges into a downwardly 
drawn edge region (9) which surrounds the wall (4) 
at a spacing, the lid (2) comprising an approxi- 
mately perpendicular outer ^ which, in the 

locked-in state, surrounds the wall (4) above the 
projecting edge (8) and comprises an outwardly 
directed slide-off slope (10), and being provided 
with an inner surface (14) which, in the locked-in 
state of the lid (2), is located below the upper edge 
(3) of the plastics container (1), characterized in 
that the lid interior (15) surrounding the lid inner 
surface (14) is provided with a peripheral reinforc- 
ing bead (16); in that the reinforcing bead (16) com- 
prises a plurality of inwardly directed, cuboid 
projections (17) which connect the inner surface 
(14) to the lid interior (15); and in that the down- 
wardly drawn edge region (9) is provided with a 
peripheral constriction (12) for accommodating the 
lower lid edge (13). 

2. Injection-moulded single-edged plastics container 
according to Claim 1. characterized in that the 
inwardly directed projections (17) enclose an area 



which corresponds at least to the base standing 
area of the plastics container (1). 

3. Injection-moulded single-edged plastics container 
s according to Claim 1 or 2. characterized in that the 

spacings between the projections (17) correspond 
to the widths thereof, and the lid underside is pro- 
vided with outwardly directed projections whose 
shape corresponds to the projections (17) on the 
io inner side of the lid. 

4. Injection-moulded single-edged plastics container 
according to Claim 3, characterized in that the pro- 
jections on the lid underside enclose an area which 

75 encloses the inner upper lid edge (18). 

5. Injection-moulded single-edged plastics container 
according to any one of Claims 1 to 4. character- 
ized in that the lid interior (15) is provided on its 

20 underside with a projecting peripheral support edge 
(19) for accommodating the inner upper lid edge 
(18) of a further lid. 

6. Injection-moulded single-edged plastics container 
25 according to any one of Claims 1 to 5. character- 
ized in that the depth of the constriction M 2) corre- 
sponds approximately to the thickness of the lower 
lid edge (13). 

30 7. Injection-moulded single-edged plastics container 
according to Claim 6, characterized in that the 
height of the constriction (12) is substantially 
greater than the thickness of the lower lid edge (1 3). 

35 8. Injection-moulded single-edged plastics container 
according to Claim 6 or 7, characterized in that the 
lower lid edge (13) rests on the upper side of the 
constriction (12) under pretension. 

40- 9: - Injection-moulded single-edged plastics container 
according to Claim 1, characterized in that the 
slide-off slope (1 0) is provided with a peripheral out- 
wardly directed nose-like projection (20). 

45 Revendications 

1. Recipient (1) en matiere plastique moule par injec- 
tion a bord unique, muni d*un couvercle enciiqueta- 
ble (2) et comportant un bord superieur (3) destine 

so a recevoir par encliquetage le couvercle (2) et un 
rebord peripherique saillant (3), qui se trouve sur la 
face exterieure de sa paroi (4) et qui se prolonge 
par une partie de rebord (9) repliee vers le bas et 
entourant a distance la paroi (4), le couvercle (2) 

55 comportant une partie exterieure disposee a peu 
pres verticalement. qui, dans I'etat encliquete, 
entoure la paroi (4) au-dessus du rebord saillant (8) 
et qui comporte un chanfrein de glissement (10) 
tourne vers i'exterieur, et etant pourvu d'une sur- 
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face interieure (14) qui, dans I'etat endiquete du 
couverde (2), se trouve en dessous du bord supe- 
rieur (3) du recipient (1) en matiere plastique, 
caracteris6 

5 

en ce que ta face inte>ieure (15) du couvercle. 
qui entoure la surface interieure (14) du cou- 
vercle, est pourvue d'une moulure peripherique 
de r enforcement (16), 

en ce que la moulure de renforcement (16) 10 
comporte une multiplicity de salles (17) de 
forme rectangulaire, dirigees vers llnterieur. 
qui relient la surface interieure (14) a la face 
interieure (15) du couvercle, et 
en ce que la partie de rebord (9) repliee vers le is 
bas est pourvue d'une gorge peripherique (1 2) 
destined a recevoir le bord interieur (13) du 
couvercle. 

2. Recipient en matiere plastique moute par injection 20 
a bord unique selon la revendication 1 , caracterise 

en ce que les saillies (17) dirigees vers I'interieur 
entourent une surface qui correspond au moins a la 
surface d'appui au sol du recipient en matiere plas- 
tique (1). 25 

3. Recipient en matiere plastique moule par injection 
a bord unique selon la revendication 1 ou 2 ( carac- 
terise en ce que les intervalles entre les saillies (1 7) 
correspondent a la largeur de ces dernieres et ta 30 
face interieure du couvercle est pourvue de saillies 
orientees vers I'exterieur, dont la forme correspond 

a celle des saillies (17) pr6sentes sur la face inte- 
rieure du couvercle. 

35 

4. Recipient en matiere plastique moute par injection 
a bord unique selon la revendication 3, caracterise 
en ce que les saillies se trouvant sur la face inte- 
rieure du couvercle ont pour enveloppe une surface 
qu'encerde le bord superieur interieur (18) du cou- 40 
vercle. 

5. Redpient en matiere plastique moule par injection 
a bord unique selon f'une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que. la face interieure (1 5) du cou- 45 
vercle est pourvue, sur son c6te Interieur, d'une 
arete saillante peYipherique d'appui (19) desttnee a 
recevoir le bord superieur interieur (18) d'un autre 
couverde. 

so 

6. Redpient en matiere plastique moute par injection 
a bord unique selon les revendications 1 a 5, carac- 
terise en ce que la profondeur de la gorge (12) cor- 
respond a peu pres a I'epaisseur du bord interieur 
(13) du couvercle. 55 

7. Recipient en matiere plastique moule par injection 
a bord unique selon la revendication 6, caracterise 
en ce que la hauteur de la gorge (12) est nettement 



plus grande que I'epaisseur du bord interieur (13) 
du couv rde. 

8. Recipient en matiere plastique moule par injection 
a bord unique selon la revendication 6 ou 7, carac- 
terise en c qu le bord interieur (13) du couvercle 
s'applique, en etant precontract, sur le cflte supe- 
rieur de la gorge (12). 

9. Recipient en matiere plastique moute par injection 
a bord unique selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le chanfrein de glissement (1 0) est 
pourvu d'une saillie peripherique (20) en forme de 
bee, orientee vers I'exterieur. 
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